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1. Varnostni ukrepi

APOZO rl

Svetlobno sevanje laserskih izdelkov ne povzroc€a le nevarnosti poZara in dima, temvec tudi nevarnost za
mreznice ¢loveSkega ocesa, ko so ¢loveSke oci nenamerno obsevane z laserjem, kar povzroci nepopravljive

skoda!

1.1 Varna uporaba ro¢nega laserskega varilnega aparata Rocni laserski varilni

aparat je laserski izdelek razreda 4, ki lahko proizvaja nevarno in nevidno lasersko sevanje. Izdelek ima infrardece lasersko sevanje z
valovno dolzino 1080 nm in povpre¢no mocjo vec kot 100 W iz varilnega gorilnika, kar lahko povzroc¢i neposredno ali posredno poskodbo
o€i in koZe, izpostavljene tak3ni laserski intenzivnosti. Infrardece lasersko sevanje je nevidno in laserski Zarek lahko povzro€i
nepopravljivo poSkodbo mrezZnice ali roZenice ¢loveskih oci. Pred uporabo ro¢nega laserskega varilnega aparata mora upravljavec nositi

zascitna ocala za laser, ki so certificirana in primerna za bliznji infrardeci pas 1080 nm.

(a) Zaradi vaSe varnosti in varnosti drugih je strogo prepovedano usmerjati varilni gorilnik vase ali v druge; (b) Pred

uporabo ro¢nega laserskega varilnega aparata mora upravljavec nositi zas¢itna ocala za lasersko svetlobo, certificirana in
primerna za bliznje infrardece sevanje 1080 nm, ter zaS€itne rokavice, odporne na vrocino. (c) Za zagotovitev vase varnosti in
varnosti drugih

morate pred aktiviranjem laserja na varjeni obdelovanec pritrditi varnostno ozemljitveno sponko. Prepovedano je uporabljati
sponko za drZanje drugih delov razen obdelovanca, da se izognete morebitnim varnostnim tveganjem zaradi nepravilnosti v
laserskem izhodu. (d) Ro¢ni laserski varilni aparat je treba uporabljati v lo¢enem

prostoru, ki je opremljen z zas¢itnimi ukrepi pred laserjem. Med uporabo morajo biti nevarilci, vnetljive snovi in snovi oddaljeni
vec kot 10 m od varilne mize. Poleg tega morajo biti gasilni aparati names¢eni v blizini varilnega obmogja. (e) Upravljavec mora
pri varjenju visoko odsevnih materialov nositi masko. (f) Zagotovite, da je ro¢ni laserski varilni aparat pravilno ozemljen; Ce ni,
je lahko na ohiSju stroja napetost, kar lahko povzroci telesne poSkodbe

upravljavca. Ce ozemljitev stroja ni v skladu z zahtevami, lahko pride do skritih okvar, kot so alarm

laserske naprave, odsotnost laserja in nestabilnost laserja; (g) Ne delajte v dezju ali na neposredni son¢ni svetlobi. V nasprotnem
primeru lahko zaradi visoke temperature in vlaZznosti pride do alarma ali kratkega stika, kar vpliva na normalno delovanje

laserske naprave ali celo povzro¢i morebitne varnostne nevarnosti.

1.2 Varnost pred laserskim sevanjem

Rocni laserski varilni stroji so laserski izdelki razreda 4, ki imajo visoko izhodno moc¢ in lahko povzrocijo veliko nevarnost za €loveSke oci
in koZo. Med delom morajo delavci upoStevati varnostne ukrepe za laserske izdelke. Prav tako morajo biti delovna obmocja opremljena
z varnostnimi ukrepi za preprecevanje nevarnosti laserskega sevanja za osebje. Kadar za3¢itni ukrepi ne izpolnjujejo zahtev za to stopnjo
zasCite, se lahko sprejmejo razumne in izvedljive metode, kot je ograjevanje obmocja obdelave in zagotavljanje za3¢ite pred zaklepanjem

itd., da se omejijo nevarnosti laserskega sevanja in druge nevarnosti, ki so lahko povezane z laserskim sevanjem.
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osebje je izpostavljeno v dolo€eni meri. Izpostavljenost laserskemu sevanju za osebje ne sme presegati

najvecja dovoljena izpostavljenost (MPE), dolo€ena v standardu GB 7247.1, in mejne zahteve, opisane v

GBZ 2.2 za trajanje sevanja 3 x 10* sekund .

Ukrepi varnostnega inZeniringa morajo vkljucevati:

a) InZenirski nadzorni ukrepi: inZenirski zascitni ukrepi, ki jih integrirajo stranke

okoli laserske opreme (kot so zaprt delovni prostor, varnostne ograje itd.). b) Ukrepi za nadzor upravljanja: celovite
politike upravljanja, postopki ter uporaba in

prikaz opozorilnih znakov za nevarnost, usposabljanje in navodila ter delovne odgovornosti in prepovedi.

) Osebna zascitna oprema: zascitna oprema, ki jo nosi delovno osebje, kar se nana3a predvsem na

zascitna ocala za laserje, vklju€uje pa tudi posebna zas¢itna oblacila in zaS€itne rokavice, ki se uporabljajo za

zascitite koZo, kot tudi dihalne aparate, ki se uporabljajo za zascito pred kovinskimi hlapi, prahom in dimom, ter uSesne Cepke, ki
se uporabljajo za zascito pred prekomerno ravnjo hrupa. Pred uporabo ro¢nega laserja

varilni stroj, mora upravljavec nositi zas¢itna ocala pred lasersko svetlobo, ki so certificirana in primerna za

bliznjega infrardec¢ega pasu 1080 nm in par toplotno odpornih za3¢itnih rokavic.

1.3 Zascita lokacije

Na delovhem mestu stranke je potrebno vzpostaviti lasersko nadzorovano obmocje in namestiti zaS¢itno opremo.

ograje.

Obmocje, nadzorovano z laserjem, je obmogje, kjer obstajajo nevarnosti laserskega Zarka in kjer je dolo€ena stopnja ucinkovitosti
Sprejeti je treba ukrepe za nadzor nevarnosti. Zato lahko le pooblas¢eno osebje, ki je prejelo zadostno

V to obmocje lahko vstopi osebje, ki je delezno varnostnega usposabljanja, in nadzorovano osebje.

Delovno mesto mora biti ograjeno z zasc€itnimi ograjami, ki lo€ujejo delovno obmocje glede na

stopnja nevarnosti. Ograje morajo biti sposobne prenesti lasersko sevanje brez kakrSnega koli posega in

prepreciti nenamerno izpostavljenost osebja ravni sevanja, ki je vi§ja od ravni sevanja laserskih izdelkov razreda 1.

Na delovnem mestu se ne smejo shranjevati vnetljivi ali eksplozivni predmeti.

1.4 Pooblas¢enec za varnost pri delu z laserji
Uporabniki se morajo zavedati nevarnosti, s katerimi se lahko srecajo, in potrebnih zascitnih ukrepov, ki jih je treba sprejeti
med uporabo laserske opreme. Uporabniki morajo imenovati uradnika za varnost laserjev, ki bo upravljal
vsakodnevne zadeve podjetja glede varnosti laserjev.
Odgovornosti uradnika za lasersko varnost vklju€ujejo vsaj:
a) Poznavanje vseh informacij o potencialno nevarnih laserskih izdelkih (vklju¢no z identifikacijo
certifikati, navodila, klasifikacija in uporaba laserskih izdelkov; lokacija laserskih izdelkov; vse posebne

zahteve in omejitve v zvezi z uporabo laserskih izdelkov) in vodenje ustreznih evidenc.

b) Nadzorovanje skladnosti s postopki organizacije, oblikovanimi za zagotavljanje varne uporabe
laserskih izdelkov, vodenje ustreznih pisnih evidenc in v primeru kakrSne koli kr3itve postopkov

in oitno neupostevanje varnostnih postopkov, takojSnjo ustavitev in ustrezne ukrepe.

1.5 Varnostni opozorilni simboli

Vsi varnostni opozorilni simboli, ki se uporabljajo pri delovanju ro¢nega laserskega varilnega stroja, vkljucujejo:

Simbol Opis
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Oznacuje lasersko sevanje. Obstaja nevarnost laserskega sevanja. Prosimo

uvedite ukrepe za zascito pred laserjem.

Oznacuje elektri¢no opozorilo. Obstaja nevarnost elektritnega udara. Prosimo

sledite operativnim postopkom.

Splosni previdnostni ukrepi. NeupoStevanje previdnostnih ukrepov lahko povzroci

poskodba ali napaka stroja.

A
A
A

£\

WARNING-LASER RADIATION
AVOID EXPOSUER TO BEAM
CLASS 4 LASER PRODUCT

Maximum output:2000W
Emission wavelength:1080nm
Classification to IEC 60825-1:2014

Rocni laserski varilni aparat je laserski izdelek razreda 4.

Zascitite o€i ali kozo pred neposrednim ali razprSenim sevanjem.

Do wear
protective goggles

Oznacuje noSenje zas¢itnih ocal. Upravljavci morajo nositi zaS€itna ocala.

Zascitna ocala za lasersko svetlobo, certificirana in primerna za 1080 nm
bliznji infrardeci pas

1.6 Previdnostni ukrepi

A Opozorilo! Med varjenjem lahko lasersko sevanje, oblok in dim pri varjenju povzrocijo poSkodbe vam in

druge, zato morate med varjenjem sprejeti zaS¢itne ukrepe. Laser

valovna dolZina je 1070~1090 nm, kar je nevidna svetloba, vendar lahko ti Zarki povzrocijo

nepopravljive poSkodbe oci. Nosite ustrezna zas¢itna ocala. Za podrobnosti

Prosimo, glejte navodila za varnost uporabnika, ki ustrezajo proizvajal¢evim varnostnim standardom za nesrece.

zahteve glede preprecevanja.

[ -
Y

S tem strojem naj upravlja samo usposobljeno osebje!

- Vedno uporabljajte ustrezno osebno zas¢itno opremo.

-Upravljavec mora biti upravljavec posebne opreme z veljavnim "varilnim dovoljenjem za kovine"
Potrdilo o delovanju (plinsko rezanje)!

- Ne izvajajte nobenega vzdrZevanja, ko je stroj vklopljen
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Elektri¢ni udar - lahko povzro¢i hude poskodbe ali celo smrt!
- Namestite ozemljitvene naprave v skladu s standardi uporabe.
- Ne dotikajte se delov pod napetostjo z izpostavljeno koZo, mokrimi rokavicami ali mokrimi oblacili.

- Prepricajte se, da ste izolirani od tal in obdelovanca.

- Zagotovite varnost delovne postaje.

9

Kajenje - lahko Skoduje vaSemu zdravju!
Varilni "dim" je lahko sestavljen iz zelo drobnih delcev in plinov. Varilni hlapi
in plini prihajajo iz kombinacije varilnih materialov ali kakr3nih koli polnilnih materialov
uporabljeni, uporabljeni zas¢itni plini, barve, premazi, kemicne reakcije in zrak
onesnazevalci. Varilni hlapi lahko negativno vplivajo na pljuca, srce, ledvice in
osrednji ZivEni sistem.

- Pri varjenju se izogibajte dimu z glavo. Varite v
dobro prezracen prostor, da se zagotovi varen zrak za dihanje.

- Za odstranjevanje pare, delcev in nevarnih snovi uporabite sistem za odsesavanje dima
odpadke iz obmogja varjenja.

- Respiratorji so lahko potrebni tudi v zaprtih prostorih in drugih situacijah.

- Za ugotavljanje nevarnega dima je treba izvajati rutinsko spremljanje zraka

ravni v obmocju varjenja.

Lasersko sevanje in oblo¢ni zarki - lahko poSkodujejo oci in opecejo koZo.

-‘Med varjenjem nastaja vidno in nevidno svetlobno sevanje. Interakcija
med visokozmogljivim laserskim Zarkom in varjenim ciljnim materialom lahko
ustvarijo plazmo, ki proizvaja ultravijolicno sevanje in "modro svetlobo", ki lahko
povzrocijo konjunktivitis, fotokemi¢ne poSkodbe mreznice ali soncne opekline
reakcije v koZi. Varilci, ki so izpostavljeni nevidni UV-svetlobi brez
Uporaba ustrezne za3¢ite lahko povzroci trajno poSkodbo oci.

- Izpostavljenost infrardecemu in ultravijolicnemu sevanju med varjenjem lahko poskoduje koZzo.
Infrardeca in ultravijoli¢na svetloba lahko povzrocita opekline koZe in povecata tveganje za varilci
kozZnega raka in pospesijo znake staranja koze. Iskre pri varjenju lahko tudi
povzrociti opekline.

- Laser se bo odbijal skozi ogledalo. Materiali, ki se lahko odbijajo, so
aluminij, baker, zrcalni materiali itd. Prosimo, bodite pozorni na osebje

ki ne stojijo v odsevnem obmocju brez zas¢itnih sredstev.

Nepravilna uporaba in delovanje lahko povzrocita pozar ali eksplozijo

- Iskre pri varjenju lahko povzrocijo pozar. Prosimo, preverite, ali ni vnetljivih snovi.
materiale v bliZini varilne postaje in bodite pozorni na varnost in poZarno varnost
preprecevanje.

- Zagotoviti je treba, da so naprave za gaSenje pozara names¢ene v blizini in

Na voljo mora biti usposobljeno osebje, ki jih zna uporabljati.

- Ne varite zaprtih posod.
- Uporaba stroja za odtajevanje cevovodov je prepovedana.

- Izhodna laserska intenzivnost ro€nega laserskega varilnika je dovolj velika za vZig
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vnetljive in eksplozivne predmete, kot so bencin, plin, alkohol itd. Izdelajte

Prepricajte se, da v bliZini varjenja ni vnetljivih in eksplozivnih predmetov.

Vroc¢i obdelovanci lahko povzrocijo hude opekline
‘Laserska obdelava materiala lahko v del prenese veliko koli¢ino energije.
Tudi po kon€anem varjenju ali rezanju so deli lahko zelo vro¢i
rocaj. Za preprecitev
morebitne opekline. UpoStevajte previdnostne ukrepe za preprecevanje poSkodb koZe z noSenjem za3citne opreme
oblacila, kot so ognjevarne rokavice, klobuki, usnjeni predpasniki in druga

ognjevarna oblacila. Rokavi in ovratniki naj bodo zapeti.

Hrup - Prekomeren hrup lahko poskoduje sluh.
- Zasditite si uSesa z noSenjem 3¢itnikov za uSesa ali drugih zas¢itnih pripomockov za sluh.

- Opozorite mimoidoce, da lahko hrup po3koduje njihov sluh.

Magnetno polje vpliva na sréni spodbujevalnik
- Preden se posvetujejo z zdravnikom, se morajo uporabniki srénih spodbujevalnikov izogibati

varilno mesto.

Premicni deli lahko povzrocijo telesne poSkodbe
- Ne pribliZujte se gibljivim delom, kot so ventilatorji.
- Razli¢ne zaScitne naprave, kot so vrata, ploS€e, pokrovi in pregrade itd., morajo biti tesno

zaprte in nameScene.

Napaka - Ce naletite na teZave, poi§tite strokovno pomoc.

-V primeru teZav med namestitvijo in delovanjem upoStevajte ustrezna navodila
vsebino tega priro€nika za odpravljanje tezav.

- Ce po tem $e vedno ne morete v celoti razumeti vsebine priro¢nika

branje ali ne morete resiti tezave po navodilih v tem priro¢niku,

nemudoma se obrnite na svojega dobavitelja ali servisni center JASIC, da poiScete

strokovna pomoc.
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2. Pregled izdelka

Rocni laserski varilni aparat doseZe namen varjenja z nadzorom visokoenergijskega laserskega Zarka
za spajanje osnovnega varilnega materiala in varilne Zice. V primerjavi s tradicionalnim oblo¢nim varjenjem lasersko
Varjenje ima prednosti, kot so bolj obcutljivo, bolj stabilno, nizji dovod toplote in lep3i zvar.
oblikovanje, malo potroSnega materiala, enostavnejSe upravljanje in vecja ucinkovitost, kar lahko zadosti potrebam varjenja
razli¢nih panog.
Znacilnosti delovanja:
Vsestranska zasnova, prilagodljiva in priro¢na. Kompaktna vestranska zasnova pokriva majhno povrsino in je
opremljeni s premicnimi Skripci, ki jih je mogoce kadar koli prilagoditi zahtevam lokacije,
zaradi Cesar je uporaba priro¢na in prilagodljiva.
Poleg ¢udovite oblike zvara je mogoce natanéno nadzorovati tudi dovod toplote z finim
prilagajanje Sirine laserskega nihanja, moci laserja, frekvence nihanja itd., da se doseZe varilna mot,
zmanjsajte deformacijo obdelovanca in dosezite optimalne rezultate varjenja.
ZmanjSajte stroSke dela in materiala. Delovanje je lazje, kar olajSa zacetek;
hitrost varjenja je visoka, kar zagotavlja visoko ucinkovitost; varjeni 3iv je lep, kar odpravlja potrebo po
kasnejSe bruSenje; in potro3ni material se zmanjsa.
Vmesnik ¢lovek-stroj je preprost in enostaven za uporabo.

Sirok spekter uporabe, v osnovi primeren za varjenje vseh tankih kovinskih plo3¢.

2.1 Tehnicni parametri

2.1.1 Parametri stroja

Tabela 2-1 Parametri stroja

Ime Rocni laserski varilni aparat
Model LS-15000F LS-20000F
h d . . 220V izmeni¢nega toka (+10 %) 220V izmeni¢nega toka (+10 %) 220V izmeni¢nega toka (+10 %) 220V izmeni¢nega toka (+10 %)
Vhodno napajanje 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz
Vhodna mo¢ 5,8 kW 7,8 kW
Vrsta prevodnosti Opticna vlakna
Vrsta laserja Vlaknasti laser
Centralna valovna dolZina 1080+ 10 nm
Optic lak Premer jedra: 25 pm; dolZina: 12 m[1] Premer jedra: 34 pm; dolZina: 12 m[1]
pticna viakna Priklju¢ek QBH Priklju¢ek QBH
Natin delovanja Neprekinjeno ali modulirano
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Izhodna mo¢
stabilnost (25 °C)

<+1,5 % (2H)

Izhodna moc¢ 1500 W 2000 W
Delovanje -10°C~40°C
temperaturno obmocje 7°C, uporabiti je treba antifriz
Shranjevanje -20°C~+55°C
temperaturno obmocje
VlaZnost 70 % pri40°C; 90 % pri 20 °C
Lasersko hlajenje Vodno hlajeno
Hladilno sredstvo R-410A
Prostornina rezervoarja za vodo 8L
Zascitni plin Argon, dusik, stisnjen zrak (rezanje)
Telo stroja Vrsta omare
Stroj
. J,‘ 773 mm * 410 mm * 737 mm
dimenzije
TeZa stroja 85 kg 92 kg
Strojni paket 865 mm * 475 mm * 1035 mm
velikost
Strojni paket
Ini pa 103 kg 110 kg
teZa

Velikost paketa
podajalnik Zice in
dodatki

890 mm * 320 mm * 430 mm

TeZa paketa

podajalnik Zice in 17,3 kg
dodatki
Varjenje:
Varjenje: >3 bare; rezanje: >3 bare;
Tlak plina 1en) 47b an . Varjenje: >3 bare; rezanje: 4-7 barov
-/ barov rezanje:
4-7 barov
Debelina varjenja 0,5~3 mm 0,5~5 mm 0,5~6 mm
Varilna reza [1] Premer varilne Zice
Zunanja dolZina kabla gorilnika je priblizno 9 metrov.
2.1.2 Celotna konfiguracija stroja
Tabela 2-2 Celotna konfiguracija stroja
Model Enota Ime dela Tip/Specifikacija Koli¢ina 1 Enota
Laser BFL-CW1500-A 1500 W Nastavi
Hladilnik vode CWFL-1500ANWO04 ali 1
CWFL-1500BNW04
Laserska enota
Lo Premer jedra: 25um;
Vlaknine in B 1 Kosi
LS-15000F konektor dolzina: 12m
Priklju¢ek QBH
Krmilnik
Varjenje Lasersko varjenje BW101-GS 1 _—
enota bakla -
Podajalnik Zice
Laser BFL-CW2000-B 2000 W 1 Nastavitey
LS-20000F Hladilnik vode CWFL-2000ANWO4 ali 1
Laserska enota CWFL-2000BNW04
Vlaknine i i : .
aknine in Premer jedra: 34um; 1 Kosi
konektor dol%ina: 12 m
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Priklju¢ek QBH

Varjenje
enota

Krmilnik

Lasersko varjenje
bakla

Podajalnik Zice

BW101-GS

2.1.3 Parametri laserja

Tabela 2-3 laserski parametri

Parameter Element

BFL-CW1500-A

BFL-CW2000-B

Enofazni AC230V, 50/60Hz 4,5kW

Enofazni AC230V, 50/60Hz

Napajalnik
Poraba energije 6,0 kW
Mo¢ 1500 W 2000 W
Obmocje valovnih dolZin 1080+£10nm 1080+10nm

Opticna vlakna

Premer jedra: 20um;

dolZina: 12 m
Priklju¢ek QBH

Premer jedra: 34um;

dolZina: 12 m
Priklju¢ek QBH

Nacin delovanja

Neprekinjeno ali modulirano

Neprekinjeno ali modulirano

Stabilnost izhodne moci

<£1,5 % (2H)

<£1,5 % (2H)

(25°C)

10 % ~ 100 %

10 % ~ 100 %

Obmodje nastavitve moci
Najvecja modulacija 5 kHz 5 kHz
pogostost
Teza <26 kg <35 kg
80 mm * 402 mm * 346 mm

Celotne dimenzije

80 mm * 402 mm * 346 mm

2.1.4 Parametri hladilnika vode

Tabela 2-4 Parametri hladilnika vode

Parameter
Predmet

Model

CWFL-1500ANW04 CWFL-

1500BNW04 CWFL-2000AN

W04 CWFL-2000BNW04

Vhodna moc¢

Enofazni
AC230V 50Hz

Enofazni
AC230V 60Hz

Enofazni
AC230V 50Hz

Enofazni
AC230V 60Hz

oskrba
Stroj

1,46 kW

2,15 kW

2,06 kW

1,95 kW

moc

Temperatura
nadzor

+1°C

natanc¢nost
Elektri¢ni
pomozni

700 W (sobna temperatura)

moc

R410A

Hladilno sredstvo
Vodna €rpalka

0,14 kW

0,25 kw

0,25 kW

0,2 kW

moc
Rezervoar za vodo

volumen

8L

Laserska voda
Soba
konektor

Hitri nastavek G1/2*®12

Vodna Soba
konektor

Hitri nastavek G1/2*®6
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varilna glava
TeZa 36 kg 38 kg 41 kg
 Nasplosno 357 mm * 728 mm * 445 mm
dimenzije

2.1.5 Varilna enota

Krmilnik
Tabela 2-2 Definicija ozicenja krmilnika
- Signal
Vtic Definicija Opis
Vrsta P
15V Vios Priklju€eno na -15V prikljucek za preklapljanje +15V
napajanje
cremiter Referenca Priklju¢en na COM vrata s preklopom +15V
tla napajanje
Moc +15V Vnos Priklju¢eno na +15V prikljucek za preklapljanje +15V
oskrba moc
S Referenca Priklju€¢eno na V-vhod 24V stikalne moci
tla oskrba
+24V Vnos Pr|kljyc§no na vrata V+ 24V stikala
napajanje
Referenca .
G Ozemljitev
tla
R PoSiljanje )
S Konec Izmenjava podatkov
zaslon T Prejemanje _
konec Izmenjava podatkov
v Izhod Izhodna napetost 24 V, ki zagotavlja 24 V za serijski vhod
prikaz vrat skupaj z
— Referenca Vhodni priklju¢ek za alarm zratnega tlaka; Za omogocanje
tla (zahteva oZi€enje), nastavite "Alarm zracnega tlaka"
Tlak i "Level" na strani z nastavitvami zaslona, ki jo Zelite
ak plina Vnos skladno z dejansko stopnjo alarma zracnega ventila
alarmni signal R
— Referenca Vhodni priklju¢ek za alarmni signal rezervoarja za vodo; po potrebi
tla biti omogocen (potrebna je napeljava), nastavite
A "Raven alarma hladilnika vode" na zaslonu
arm za rezervoar za vodo . ] . .
Samski ianal Vnos strani z nastavitvami zaslona na vrednost, ki je skladna z
vmesnik signa dejanska uporabljena raven alarma hladilnika vode.
el Referencna ozemljitev
. . Povezan z obdelovancem, tvori zanko z
varnostno ozemlje . B ) o
o Pin 6 za preprecevanje nenamernega oddajanja svetlobe
Varnostno ozemlje Povezano z modro Zico trijedrnega kabla
Kiutavnica Zica varilne glave
Stikalo gorilnika Povezano s pregorelo Zico trijedrnega kabla
signal 1 Zica varilne glave
Stikalo gorilnika Povezano s ¢rno Zico trijedrnega kabla
signal 2 Zica varilne glave
Rezervirano vnos Rezervirano
Samski Rezervirano Vios R.ezerwrano (sinhronizacija s plinskim ventilom Pin 4
vmesnik signal)
Referenca
e2 Zascitni plinski ventil- tla Signalna ozemljitev
Zascitni plinski ventil+ Izhod 24V izhod, tok >2A, vgrajen rele, neposredno

11
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priklju€en na plinski ventil.
5 Dovajanje Zice- Stikalo za podajanje Zice
6 Dovajanje Zice+ Stikalo za podajanje Zice
Nenormalno lasersko delovanje
1 . Vnos Laserski alarmni signal
signal
Omogoci laser+ Izhodni signal za omogoditev laserja
3 24v Izhodni 24\ napajalni pin, napajan na izhod.
Samski 4 S Referenca Referencna ozemljitev (omogoceno, DA, skupno
vmesnik tla ozemljitev pina 3)
Y. Povezano z analogno koli¢ino DA+ od
e3 5 Analogna kolicina+ Izhod 9
laser, 0~ 10V
Radijska frekvenca- L ) v "
6 ) Izhodni signal laserske impulzno Sirinske modulacije-
(PWM-)
Radijska frekvenca+
7 Izhodni signal laserske Sirinske modulacije impulzov+
(PWM+) 9 jeimp

Varilni gorilnik

Model ro¢nega laserskega varilnega gorilnika je BW101-GS, deli pa so opisani takole:

Motoxr

4
F4
Reflecting lens 3

Collimation lens

QBH protective
casing

A

Focal: lens

Protective lens

Switch button

Graded

tube

1%

and’ 3% ‘water_eireuit
28: gas «circult

Slika 2-1 Diagram ro¢nega laserskega varilnega gorilnika
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Tabela 2-3 Deli in model varilnega gorilnika

Ime dela Model
Medeninasta Soba /
Stopnjevana cev /

Zascitna leca D20*3

Goris¢na leca

D20*4,75, F150

Reflektor /
Kolimacijska le¢a D20*4,9F60
1# in 3# vode P6
sklep
2# plinski spoj 6
Podajalnik Zice
Tabela 2-4 Parametri podajalnika Zice
Model WEF-22L
Vhodno napajanje DC24V|
Najvedja teZa 20 kg

varilna Zica

Dovajanje Zice

podprti premer

0,8/1,0/1,2/1,6 mm, 2,0/2,5 mm prilagodljivo

Hitrost podajanja Zice 21

~600 cm/min

Nacin delovanja Neprek

injeni nacin, impulzni nacin

Namestitev

okolje

Ravno in brez vibracij ali udarcev

Celotne dimenzije 628 mm

* 240 mm * 340 mm

Teza

11,5 kg
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3. Nadzorna plosca in funkcije

3.1 Pregled ploSc€e z nacini varjenja
Vmesnik za upravljanje je razdeljen na Stiri dele, vklju¢no z domaco stranjo, tehnologijo, nastavitvami in

Spremljanje.

3.1.1 Domaci vmesnik zaslona na dotik

hJASI E Home Technology Setting Monitor

Laser enable
Peak power Scan width

ON OFF

Indication of red
light
LINE DOT

Welding mode

Scan speed | Continuity wgﬁj?ﬁg
Duty cycle . Secure lock

Frequency

Slika 3-1 Domaci vmesnik varilnega nacina

1) Ta vmesnik prikazuje trenutne tehni¢ne parametre (ki jih v tem vmesniku ni mogoce spreminjati)

in informacije o alarmu v realnem &asu.
2) Ko je omogocanije izklopljeno, laserju ne bo poslan noben omogoceni signal, ki ga je mogoce uporabiti za testiranje
funkcija izpusta plina. Izklopite rdeco lu¢ko in motor preneha delovati. Na tej tocki rdeca lucka
Svetloba je tocka, ki se uporablja za nastavitev srediS¢nega poloZaja. Nacini varjenja so razdeljeni na neprekinjeno
varjenje in tockovno varjenje. Pri izbiri to¢kovnega varjenja morate nastaviti vrsto tockovnega varjenja na
stran z nastavitvami.
3) Varnostna ozemljitvena kljucavnica je na voljo v sivi in zeleni barvi. Ko je kovinska sponka vpeta na obdelovanec
in medeninasta Soba telesa gorilnika se dotika obdelovanca, noZici 5 in 6 signalnega vmesnika 1
sta povezana in indikatorska lucka za varnostno ozemljitev sveti zeleno. Na tej tocki pritisnite gumb za omogocanje laserja

gumb na plo3¢i in nato pritisnite sprozilec, da doseZete oddajanje svetlobe.

4) Kliknite na v zgornjem desnem kotu za preklapljanje med nacini ¢iS€enja

5) je ikona indikatorja oddajanja svetlobe, ki je bela, ko se svetloba ne oddaja. Ko laser
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Ce je emisija normalna, ikona postane oranzna

6) Nastavite Sirino skeniranja na 0 in zamenjajte medeninasto Sobo za rezanje, da boste lahko izvajali rezanje.

Logika krmiljenja rezanja je enaka kot pri varjenju, zato pritisnite sproZilec, medtem ko prikljuujete varnostni

talna klju€avnica.

3.1.2 Tehnoloski vmesnik

& IASIC Technology

Scan speed 3000.0

| mm/s Temriology

Scan width 2.5

Peak power 1000

Duty cycle 100

Frequency 200000

Slika 3-2 Tehni¢ni vmesnik varilnega nacina

1) Tehnoloski vmesnik vsebuje parametre tehnologije za odpravljanje napak, ki jih je mogoce spremeniti z
s klikom na polje; po spremembi kliknite V redu, da jo shranite v hitro tehnologijo; in kliknite Uvozi v
uvozite tehnologijo za uporabo (Spremeni - Shrani - Uvozi).

2) Hitrost skeniranja je od 2 do 6000 mm/s, Sirina skeniranja pa od 0 do 6 mm. Skeniranje
Hitrost je omejena s Sirino skeniranja, njuno razmerje paje: 10  hitrost skeniranja/(Sirina skeniranja
girina*2)  1000. Ce je omejitev preseZena, se bo samodejno spremenila v mejno vrednost. Ko
Sirina skeniranja nastavljena na 0, naprava ne skenira (tj. tokovni vir) (najpogostejSe skeniranje
hitrost: 300 mm/s, Sirina: 2,5-4 mm).

3) NajviSja mo€ mora biti manj3a ali enaka moci laserja na strani s parametri. Za
Na primer, ¢e je moc laserja 1000 W, ta vrednost ne sme biti viSja od 1000.

4) Obmogje delovnega cikla je 0~100 (privzeto 100, obi¢ajno ni potrebnih sprememb).

5) Predlagano obmocje frekvence impulzov je 5-5000 Hz (privzeto 2000 Hz, kar se pogosto ne spreminja).

6) Kliknite gumb POMOC v zgornjem desnem kotu za ve€ opisov ustreznih parametrov.

7) Po spremembi parametrov lahko na domacdi strani preverite, ali je bil uvoz uspe3en.

Return
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Tehnicne reference (Referenca temelji na dejanskih podatkih in naslednji seznam je zgolj referenca)

samo.)
Tabela 3-1 Priporoceni tehnicni parametri
. Varilna Zica . ) < )
) Debelina Moc laserja Sirina tkanja Hitrost podajanja Zice
Material premer
(mm) (2) (mm) (cm/min)
(mm)
Nerjavece
0,5 0,8 250~ 350 1,4+0,2 60~ 80
jeklo/ogljikovo jeklo
Nerjavece
1 08in1,0in1,2 350~ 780 25+06 60~ 80
jeklo/ogljikovo jeklo
Nerjavece
1,5 0,8in1,0in 1,2 400~ 780 25+0,6 60~ 80
jeklo/ogljikovo jeklo
Nerjavece
2 0,8in1,0in 1,2 450-1000 2,506 60~ 80
jeklo/ogljikovo jeklo
Nerjavece
2,5 1in1,2 500~ 1500 3+0,4 40~ 80
jeklo/ogljikovo jeklo
Nerjavece
3 1in1,2 700~ 1500 3+04 40~ 80
jeklo/ogljikovo jeklo
Nerjavece
4 1in1,2 700~ 1500 304 40~ 80
jeklo/ogljikovo jeklo
Nerjavece
5 1,6 1200-1700 35+04 40~ 60
jeklo/ogljikovo jeklo
Nerjavece
6 1,6 1200-2000 35+04 40~ 60
jeklo/ogljikovo jeklo
Nerjavece
6 1,6 2000~ 3000 45+04 40~ 60
jeklo/ogljikovo jeklo
Nerjavece 5+ 0,4 (dvojno
6 1,6 2000~ 3000 4 (dvol 40~ 60
jeklo/ogljikovo jeklo Yica)
Aluminijeva zlitina 1 1in1,2 700~ 900 25+0,5 50~ 70
Aluminijeva zlitina 1,5 1in1,2 750~ 950 2,5+0,5 50~ 70
Aluminijeva zlitina 2 1in1,2 800~ 1000 2,5+0,5 50~ 70
Aluminijeva zlitina 2,5 1in1,2 800~ 1100 2,5+0,5 50~ 70
Aluminijeva zlitina 3 1in1,2 1000~ 1300 25+0,5 50~ 70
Aluminijeva zlitina 4 1in1,2 1000~ 1500 2,5+£0,5 50~ 70
Aluminijeva zlitina 5 1.2 1000~ 1500 2,5+0,5 50~ 70
Aluminijeva zlitina 6 1.2 1000~ 1500 2,5+0,5 50~ 70
Opomba: Privzeta hitrost skeniranja: 300~500 mm/s; privzeti delovni cikel: 100 %; privzeta laserska frekvenca: 2000
Hz; Material varilne Zice iz aluminija: ER5356.
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3.1.3 Vmesnik za nastavitve

%JASIC ' language| English | v Help

Laser power Welding wire delay
Open gas delay Scan correction

Off gas delay | Laser center offset
Laser starting power 30 Spot welding duration

Laser on progressive time 200 Spot welding interval

Motor drive temperature
100 , threshold

Protective mirror tempera-
250 ture threshold

Laser off power

Laser off progressive time

Spotweldingtype [Interval FishScale  Laseralarm level Low High

Pressure alarm

leval Low High Chiller alarm level Low High

Slika 3-3 Vmesnik za nastavitev nacina varjenja
Ta vmesnik zahteva ro¢ni vnos gesla: 123456
1) Mo¢ laserja je najvecja moc uporabljenega laserja.
2) Cas zakasnitve vklopa/izklopa plina je privzeto 200 ms, razpon pa je od 0 ms do 3000 ms.
3) Ob vklopu lugi se mo¢ vklopljene luci postopoma povecuje z N1 % tehnoloSke moci na
tehnoloSka mo¢; pri izklopu luci se moc izklopljene luc¢i postopoma zmanjSuje od
tehnoloSke moci na N2 % tehnoloSke moci.

Kot je prikazano na spodniji sliki:
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Power

Welding
power
(technological
power)

Light on power

(N1)
Bghtoliipeiver . . K. . o e e e o
(N2) I
I ) End
Gas on | Light on Light off | Light off /
delay l progressive progressive delay /
K f - ‘- H —
/'|_ Progressiv_| Progressive N i
/ e time time Time
/ LY
External Start light External stop Stop light
start (press emission (release

emission
torch trigger) torch trigger)

Slika 3-4 Casovno zaporedje varjenja
4) Kompenzacija zakasnitve podajanja Zice, tj. ¢as napredovanja podajanja Zice glede na signal oddajanja svetlobe,
se lahko uporablja skupaj s funkcijo umika.
5) NajviSja mejna vrednost temperaturnega alarma je 70 °C. Ko je vrednost nastavljena na 0, ni
zaznan je temperaturni alarm.

6) Korekcijski koeficient skeniranja = Sirina ciljne ¢rte/Sirina merilne crte, ki je v obmocju od 0,01 do 4. Obicajno je nastavljen na 1.

7) Odmik laserskega sredisca je -3~3 mm, zmanjsuje se v levo in povecuje v desno.

8) Trajanje tockovnega varjenja je ¢as oddajanja svetlobe, ko je sproZilec pritisnjen. Tudi e je sprozilec
sproscena, bo svetloba Se vedno oddajana glede na ¢as oddajanja.

9) Cas intervala totkovnega varjenja je €as ustavitve svetlobe med dvema tockovnima varjenjema po pritisku na sproZilec.
pritisnjen.

10) Signal nivoja alarma je privzeto nastavljen, maskiranje alarma pa se lahko neposredno spremeni na ustrezno raven.
odkrivanje.

11) Kliknite gumb POMOC v zgornjem desnem kotu za ve& opisov ustreznih parametrov.
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3.1.4 Vmesnik za spremljanje

Monitor

& JASIC

Input signal status

Laser trigger signal

———lienp

Secure lock signal
Laser alarm signal
Water cooler alarm signal

Pressure alarm signal

Power state

24V supply voltage

Output signal status

PWM signal

Laser enable signal

Analog voltage ()
Gas valve enable signal ()

Wire feeding enable signal

Auxiliary settings

Communication status

Basic device information

Equipment A
Aﬂth%rization Long term validity
Equipment
eIt o7 281406
Manufacturer 0

numberr

System Ver-
sion

550-612-574

Diagnose

+15V supply voltage To lock up being 15

-15V supply voltage Motor drive temperature 209 <

24\ current Return

+15V current

Slika 3-5 Vmesnik za spremljanje varilnega nacina
Ta vmesnik prikazuje stanje vsakega signala zaznavanja in informacije o napravi.
Kliknite na Avtorizacija naprave za vstop v vmesnik za €as avtorizacije. Po vnosu gesla lahko sistem avtorizirate za razpoloZljivi ¢as

uporabe. Metodi Sifriranja in deSifriranja avtorizacije sta enaki.
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3.1.5 Diagnosti¢ni vmesnik

Za vstop v diagnosticni vmesnik lahko kliknete diagnosti¢ni gumb na vmesniku za zaznavanje. Diagnosti¢ni vmesnik se uporablja za potrditev, ali ima vsak
signalni vhod izhod. Obicajno je izhodna vrednost enaka zaznavni vrednosti. V primeru kakrdnega koli neskladja med izhodno vrednostjo in zaznavno vrednostjo to
pomeni, da je obremenitev nenormalna. Ce laser ne oddaja svetlobe, lahko z uporabo programske opreme za spremljanje laserja ali multimetra preverite, ali je

signal poslan na enem vhodu.

Diagnose

@ JASIC

Output signa

PWMsignal (V)

Theoretical
output value

0.0

Detection value

0.0

Switch control

L bl
sl ) 0.0 0.0

Gas valve (v) 0.0 0.0

enable signal

Anal It-
et 0.0 0.0

Observe the status of the
wire feeder or measure Return
with a multimeter

Wire feeding
enable signal

Slika 3-6 Diagnosti¢ni vmesnik varilnega nacina
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3.2 Opis komponent sprednje ploS¢e varilnega aparata

Slika 3-7 Shematski prikaz sprednje plosce
Stikalo za vklop: Stikalo za nadzor napajanja varilnega aparata. Z vrtenjem v smeri urinega kazalca lahko vklopite varilni aparat.
Omogocanije laserja: Nadzira laserski izhod. Indikatorska lucka zasveti, ko je ta funkcija vklopljena.
Svetloba se lahko oddaja le, Ce je vklopljena hkrati z operacijskim vmesnikom "Laser
Omogocanje".
Stikalo za izklop v sili: V sili ga pritisnite, da ustavite varilni aparat, in ga zavrtite v smeri urinega kazalca, da

ponastavi.

3.3 Opis komponent zadnje ploSce varilnega aparata

Wire feeder

Earth clamp | ) | _
E @ , Power cord
‘ Torch cable
L =

Slika 3-8 Shematski diagram zadnje plosce

Stikalo za zas¢ito pred uhajanjem toka: nadzoruje dovod modci stroja in ima

funkcija zascite pred kratkim stikom.

Napajalni kabel: Pomeni napajalni kabel stroja, ki je priklju€en na enofazni izmenicni tok

Napajanje 220 V. Ozemljitvena Zica mora biti zanesljivo ozemljena.

Zascitni plin: Zas¢itni plin se med varjenjem dovaja preko plinske cevi.

Kabel gorilnika: Izhod kabla varilnega gorilnika, skozi katerega so napeljani opticni kabli, vodna cev, plinska cev in
krmilne Zice varilnega gorilnika.

Podajalnik Zice: Vstavite 7-pinski letalski vti¢ni kabel in ga prikljucite na podajalnik Zice, da zagotovite

napajanje in nadzor izhoda Zice iz podajalnika Zice.

KleSce za ozemljitveno Zico: Prikljucite kleS¢e za ozemljitveno Zico. Med varjenjem kleSce za ozemljitveno Zico stisnite
obdelovanec, da tvori zanko z glavo varilnega gorilnika, ki oddaja svetlobo.
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3.4 Opis nadzorne plosce podajalnika Zice

& @® Continuous mode

. @ Pulse mode

Wire feeding " Wire feeding
speed delay

Supplement wire
feeding delay

Pull back
&

I h

gt @ Pulse time

Supplement
@ wire feeding @ Takttime
length

a

Manual
feeding

Manual
pulling

Slika 3-9 Diagram plo3ce podajalnika Zice

Tabela 3-2 Opis funkcij ploS¢e podajalnika Zice

Funkcionalno

Parameter

Opis

Neprekinjeno in

impulzni nacini

Kliknite gumb E za preklop med "Neprekinjenim nac¢inom" in "Impulznim nac¢inom".

V "Neprekinjenem nacinu" sta ¢as impulza in ¢as intervala onemogocena in ustreznih parametrov ni mogoce
prilagajati; v "Pulznem nacinu" je mogoce prilagoditi ¢as

impulza, €as intervala in parametre.

Hitrost podajanja Zice

Nadzira hitrost podajanja Zice med varjenjem. Obmocje je 25-600 cm/min in ga je mogoce neposredno

nastaviti zgumbom na plos¢i.

Ro¢no podajanje Zice

Nadzira hitrost ro¢nega podajanja Zice. Obicajno se uporablja za vsakodnevno odpravljanje napak v stroju. Ce
neprekinjeno pritiskate gumb »Ro¢no podajanje Zice«, bo motor Se naprej podajal Zico z najvecjo hitrostjo.

Spustite gumb in stroj bo prenehal podajati.

Roc¢ni dvig

Nadzira hitrost ro¢nega umika. Obi¢ajno se uporablja za vsakodnevno odpravljanje napak na stroju. Ce
neprekinjeno pritiskate gumb »Ro¢ni umik«, bo motor nadaljeval z umikanjem Zice z najvecjo hitrostjo. Spustite

gumb in stroj bo ustavil umik.

Zazeni/Ustavi

Krmili podajalnik Zice za preklop v delovno stanje. Kliknite »Stop« in na plo3¢i se bo prikazalo »——«. V tem
trenutku je naprava v stanju »Stop« in motor ne more podajati ali odvzemati Zice. Kliknite »Run« in na ploSci
se bo prikazala nastavljena hitrost podajanja Zice. V tem trenutku je naprava v stanju »Run« in motor lahko

normalno podaja Zico.
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3.5 Opis komponent zadnje ploSce podajalnika Zice
Stikalo za vklop: nadzoruje vhodno mo¢ podajalnika Zice.

Krmilni kabel: Priklju€en na stroj, da lahko zagotavlja napajanje in signale varilnega gorilnika
podajalnik Zice.

4. Namestitev

4.1 Zahteve za namestitev
4.1.1 Zahteve glede namestitvenega okolja

Pri izbiri okolja za namestitev preberite naslednje varnostne ukrepe.  Naprave ne
name3cajte v okolje, kjer je prah ali kovinski prah;
Izogibajte se namestitvi naprave v okolju, kjer so prisotni korozivni ali eksplozivni plini;
Zagotovite, da je temperatura delovnega okolja med -10 °C in 40 °C. Ce se uporablja v
V okolju s temperaturo nizjo od 7 °C je treba uporabiti antifriz za zas¢ito hladilne tekocine pred
biti zamrznjen;
Napravo je treba uporabljati v okolju z vlaZznostjo nizjo od 90 % brez kakrSne koli
kapljice kondenzacijske vode;
Nadmorska viSina ne sme presegati 1000 m;
Naklon stroja ne sme presegati 10°. Ko je stroj postavljen na pobo¢ju, je potrebna dodatna
sprejeti je treba pritrdilne ukrepe, da se prepreci drsenje stroja;
Ni ocitnih vibracij ali udarcev;
Za posebne montaZe se najprej posvetujte in potrdite s sluzbo za stranke JASIC.

zahteve.
4.1.2 Zahteve glede prostora za namestitev

Laserski varilni aparat mora biti od sten ali drugih predmetov oddaljen vsaj 30 cm.
4.2 Elektri¢na prikljucitev

Previdnostni ukrepi:

* Vse elektri¢ne prikljucke mora opraviti izkuSeno in usposobljeno osebje. « Pred oZi¢enjem izklopite stikalo
za vklop razdelilnika elektricne energije, da zagotovite varnost. * Vedno uporabljajte zanesljive standardne
kable. « Ne upravljajte z mokrimi rokami. * Na

kable ne postavljajte tezkih predmetov.

» Vodovodne cevi in hidne jeklene palice morda

niso zanesljivo ozemljene. Prosimo, ne

Uporabite jih za varnostno ozemljitev.

* Vsak stroj mora biti opremljen s plinskim stikalom ali varovalko.

4.2.1 Prikljucitev napajalnega kabla

é Opozorilo! Elektri¢ni udar lahko povzroci smrt! Po izklopu elektri¢nega toka je Se vedno prisotna visoka napetost

napetost v opremi. Zato se ne dotikajte delov opreme pod napetostjo.
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Opozorilo! Napajanje stroja mora prikljuciti izkuSen strokovnjak.

in usposobljen elektricar.

Opozorilo! Ne ozemljite fazne Zice (modre, rjave in crne) napajalnega kabla in ne prikljucujte

ozemljitvene Zice (rumeno-zelene) na fazno Zico!l

Opozorilo! Previsoka vhodna napetost lahko poSkoduje opremo!

> B

1) Prikljucite vir napajanja na ustrezno razdelilnik napajanja v skladu z napetostnim razredom
stroj. Medtem se prepricajte, da je odstopanje napajalne napetosti znotraj dovoljenega obmocgja.
2) Kadar je potreben podaljSek, je priporocljivo uporabiti napajalne kable z ve¢jim

precni prerez za zmanjSanje padca napetosti. Pretirano dolg kabel lahko vpliva na normalno

delovanje sistema. Zato uporabite priporoceno dolzino kabla.

Med priklopom vhodnega napajanja se prepricajte, da je stikalo razdelilnika napajanja izklopljeno.
vrvica.
Vhodni napajalni kabel naprave zanesljivo prikljucite na izhod razdelilnika napajanja.

Ozicenje razdelilne omarice

1) Enofazni izmenicni tok: 220 V;

2) Stikalo za vklop razdelilne omarice;

3) Vrsta ozemljitvenih prikljuckov;

4) Naprava mora biti priklju¢ena z napajalnim kablom z

specifikacija 3*4 mm?2 ali vec.

5) Rumeno-zelena ozemljitvena Zica (povezana z ozemljitvijo!);

6) Varovalka: Stroj mora biti opremljen z varovalko, ki ni manjsa od
vec kot 60A.

7) Napajalne kable prikljucite na nacin, prikazan na

sliko ali druge pravilne nacine, pri Cemer je glavni vir napajanja

izkiopljenc.

Opomba: Ne uporabljajte na elektriko!

Napravo lahko oZi¢i samo strokovnjak
5 elektricar.

Ne prikljucujte dveh naprav na isto razdelilnik.

Slika 4-1 Elektri¢na shema

enofazne razdelilne omarice
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4.3 Prikljucitev varnostne ozemljitvene kljucavnice
Pred varjenjem je potrebno prikljuciti letalski vti¢ ozemljitvene sponke na vmesnik zadnje plosce
stroja in pritrdite varnostno krokodilsko sponko na obdelovanec. Ko laser omogoci

signal je ucinkovit, glava varilnega gorilnika se dotakne obdelovanca in laser se sproZi s pritiskom
stikalo svetilke.

4.4 Prikljucek za plin

Med varjenjem je treba uporabiti inertni plin za hlajenje glave gorilnika in za3¢ito varjenega Siva.
Zagotovljena morata biti Cistost in tlak inertnega plina. Na sploSno se uporabljata duSik in argon.
kot zascitni plin, s Cistostjo najmanj 99,99 % in vhodnim tlakom plina vecjim od 80

kpa. Plin se vbrizga v dovod plina na zadnji ploSci stroja skozi plinsko cev ®6 mm, pretok plina pa mora biti 15 I/min.

4.5 Sklop podajalnika Zice

4.5.1 Notranja sestava podajalnika Zice

Slika 4-2 Notranjost podajalnika Zice

1. korak: Izberite ustrezen valj za podajanje Zice glede na premer varilne Zice

1) Sprostite dve prednapetostni nastavljivi pritisni palici;

2) Odvijte matico valja za podajanje Zice in ga odstranite;

3) Zamenijajte z ustreznim valjem za podajanje Zice, pri Cemer stran ustreznega korita za podajanje Zice obrnite
navznoter in nato privijte matico.

2. korak: Namestite kolut z Zico. UpoStevajte, da mora biti varilna Zica speljana ven iz koluta z Zico, vstavite

navijte tuljavo Zice na gred tuljave in jo napeljite skozi valjcek za podajanje Zice. Varilna Zica

mora biti nameScena v reZo in nato vpeta. Varilna Zica mora biti navadna varilna Zica, ki meri
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od 5 kg do 25 kg, vendar se ne sme uporabljati polnjene Zice.
3. korak: Prilagodite tlak stiskalnice, da bo varilna Zica stabilno dovajana.

4.5.2 Prikljucek podajalnika zZice

Slika 4-3 Sestavljanje medeninaste Sobe za podajanje Zice

1. korak: Prikljucite zicno cev. Odvijte zaklepni vijak, da vstavite medeninasto Sobo Zi¢ne cevke.
na podajalnik Zice, napeljite varilno zZico skozi medeninasto Sobo in privijte vijak, s katerim je pritrjen
medeninasta Soba.
2. korak: Namestite kanal za Zico na nosilec glave gorilnika in privijte matico; prilagodite dolZino Zice
cev, ki se podaljsa do varilne medeninaste Sobe.
3. korak: Prikljucite krmilni vodnik podajalnika Zice. Vstavite 7-pinski vti¢ krmilnega voda v
7-Zilno vti¢nico na zadniji plo3¢i podajalnika Zice in jo privijte. Nato drugi konec vstavite v
vmesnik za podajanje zZice na zadnji plosci stroja.
4. korak: Ko so zgornji koraki kon&ani, vklopite napajanje naprave in vklopite Zico
podajalnik in ro€no podajajte Zico ter jo izvlecite iz Sobe vodila Zice.
Opomba: 1) Med podajanjem Zice ne usmerjajte Sobe vodila Zice v nobeno osebo ali opremo.
izognite se telesnim poskodbam.
2) Vodilne cevi Zice ne upogibajte, da ne bi vplivali na dovajanje Zice.
4.6 Vodnik za preklopno delovanje
Po prikljucitvi celotnega sistema pred zagonom ponovno preverite morebitne napake ali opustitve.
1) Odprite ventil plinske jeklenke in prilagodite pretok plina.
2) Vklopite stikalo na razdelilniku napajanja, stikalo na zadnji ploS¢i naprave in
izmenicno stikalo podajalnika Zice.
3) Vklopite stikalo za vklop in stikalo za izklop v sili na spredniji plosci. V tem trenutku se bo naprava
zaZenite in plo3¢a se bo priZgala. Po zagonu preverite, ali naprava in rezervoar za vodo delujeta
normalno in nimajo nobenih alarmov.
4) Pritisnite gumb za ro¢no podajanje Zice na podajalniku Zice, da varilna Zica pride ven iz Zice.
vodilna Soba.
5) Onemogocite gumb za vklop laserja, da preverite, ali je rdeca lucka na sredini medeninaste Sobe in
naravnost do Zice.

6) Varjenje se lahko izvaja po nastavitvi varilnih parametrov in noSenju za3¢itne opreme.
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7) Po varjenju onemogocite gumb za vklop laserja, izklopite stikalo za vklop na sprednji plo3¢i,
stikalo na zadnji plos¢i, stikalo razdelilne omarice in nato ventil plinske jeklenke.
8) Varilni gorilnik rahlo namestite na drzalo gorilnika.
Opozorilo!
Ko podajalnik Zice ro€no podaja Zico, ne usmerjajte vodilne Zice
Sobo na ljudi ali opremo, da preprecite predrtje.
Pri nastavljanju rdece luci je prepovedano vklopiti laser

gumb za vklop, da preprecite poSkodbe zaradi oddajanja svetlobe.
5. Previdnostni ukrepi

5.1 Previdnostni ukrepi

Opozorilo! Padec lahko povzroci poSkodbo naprave ali telesne poSkodbe. Prosimo
z napravo ravnajte v skladu z nalepkami za ravnanje in namestitev na
stroj in uporabite vozic¢ek ali podobno orodje z ustrezno nosilnostjo

zmogljivost za rokovanje.

1) Nacin dvigovanja stroja: Stroj lahko dvignete z vilicarjem ali Zerjavom. Ker stroj ni
opremljeni z dviZznimi obrodi, je treba pri uporabi Zerjava posebno pozornost nameniti nacinu pritrditve
dvigovanje.

2) Specifikacija vhodnega kabla: Za prikljucitev napajanja je treba uporabiti kabel s premerom 3x4 mmz2 ali vec.

razdelilna omarica in stroj. Razdelilna omarica mora biti opremljena z odklopnikom ali varovalko
ne manj kot 60A.

3) Prikljucitev zas¢itnega ozemljitvenega kabla: Prepriajte se, da ste prikljucili rumeno-zeleno Zico na vhodni kabel
stroj na zasc¢itno ozemljitev.

4) Nacin hlajenja: Rezervoar za vodo je opremljen s hladilnim ventilatorjem. Dovod in odvod zraka v stroju
med uporabo ne sme biti blokiran, da se zagotovi dobro prezracevanje stroja.

5) Naklon stroja ne sme presegati 10°. V nasprotnem primeru se lahko prevrne. Ko je
Ce je stroj postavljen na pobogje, je treba sprejeti dodatne pritrdilne ukrepe, da prepreite, da bi se stroj
drsenje.

6) Delovno okolje stroja mora izpolnjevati naslednje zahteve:
a) Obmocje temperature zraka:

Med varjenjem je temperaturno obmocje od -10 °C do +40 °C. Ko je temperatura okolice niZja

kot 7 °C. Med transportom in skladiS¢enjem je temperaturno obmocje od -20 °C do +55 °C.

Opomba: Pri uporabi hladilnika vode bodite pozorni, da ga ne uporabljate ali shranjujete pri
temperatura strjevanja hladilne tekocine; pri skladiS€enju pri nizki temperaturi hladilna tekocina
najprej ga je treba izprazniti!
b) Relativna vlaznost zraka: ne vec kot 70 % pri 40 °C in ne vec kot 90 % pri 20 °C. c) Prah, kislina, korozivni plin

ali snovi v okoliS8kem zraku ne smejo presegati normalne vrednosti.
vsebnost, razen teh snovi, ki nastanejo med varjenjem.

7) Spodnji del opreme je opremljen z valjcki. Ko je oprema postavljena na mesto,
Valji morajo biti zaklenjeni, da se prepreci Skoda ali telesne poSkodbe zaradi premikanja opreme.

8) Ne pribliZujte rok, las, orodja itd. v bliZini naprav pod napetostjo v stroju, ko je ta pod napetostjo, kot so npr.
ventilatorje, da preprecite telesne poskodbe ali Skodo na stroju.

9) Preprecite vdor vode ali vodne pare v notranjost naprave. Ce se to zgodi,
notranjost stroja je treba posusiti. Nato je treba izolacijo stroja (vklju¢no z izolacijo med
priklju€nih vozlis¢ in med priklju¢nimi tockami in ohiSjem) se merijo z
megaohmmeter. Varilna dela se lahko nadaljujejo Sele, ko se potrdi, da ni nobenih nepravilnosti.
nadaljeval.

27



Machine Translated by Google

10) Varilni aparat in varilni gorilnik lahko delujeta le v skladu z njunim delovnim ciklom.
11) Polmer upogiba kabla varilnega gorilnika ne sme biti manjSi od 20 cm, da se prepreci pretrganje vlaken.

12) Skrb za gorilnik: Grobo delovanje varilnega gorilnika lahko povzrodi pretrganje Zice in puS€anje vode.
(puscanje plina) in poSkodbe lece v notranjosti svetilke; ko ni v uporabi, jo je treba skrbno in zanesljivo
names¢en v drzalu za baklo.

13) Slaba povezava merilnika pretoka ali plinske cevi bo povzrocila uhajanje plina ali zmanjSan pretok plina na spredniji strani
Sobo, zato se bo uc€inek za3¢ite pred plinom zmanjsal in se bodo lahko pojavile pore varilnega plina.

14) Na vetrovnih delovnih mestih morajo biti ukrepi za zas¢ito pred vetrom, sicer bo za3¢itni material odpihnil
plin in tvorijo plinske pore.

15) Ocistite olje, rjo, barvo, vodo in druge prevodne snovi, ki se prilepijo na povrSino osnovne kovine.
variti; sicer se bodo pojavile pore in razpoke ter ne bo mogoce doseci dobrega varilnega ucinka.

16) Med ro¢nim podajanjem in pomikanjem Zice ne usmerjajte Sobe vodilne Zice proti ljudem ali opremi.
da se izognete predrtju.

17) Valja za podajanje Zice ne menjajte, ko je podajalnik Zice vklopljen, da preprecite morebitne poskodbe.
Opozorilo! Naprava je opremljena z zascito pred nenormalno temperaturo
krog. Ko je temperatura vode previsoka/nizka, bo stroj sprozil

alarm in samodejno ustavi oddajanje svetlobe.
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6. VzdrZevanje

6.1 Vzdrzevanje in zamenjava zaSc¢itne leCe in goriS¢ne leCe Zas¢itno le€o glave varilnega gorilnika je
treba redno vzdrevati in brisati, da se izognete prahu ali madezem. Ce so na povrsini le¢e delci, bo to vplivalo na oddajanje

svetlobe in povzrocilo zmanjSanje varilne ucinkovitosti ali celo oZig lece.

6.1.1 Potrebno orodje

Gumijaste rokavice ali prstne krpe

Krpa za CiScenje lec
Netkana bombaZna palcka
Teksturiran trak (Sirina: 5 cm)

Brezvodni etanol (Cistost 99 %)

6.1.2 Koraki delovanja

Opozorilo!

Pred zamenjavo ali vzdrZzevanjem lec izkljuCite napajanje

napravo.

1) Izklopite napajanje stroja;
2) Nosite gumijaste rokavice ali naprstnike, odprite zascitni pokrovcek le€e in odstranite zascitno leco.

osnova,;
3) Takoj zaprite zascitni pokrovcek lece, da preprecite vdor prahu v napravo;
4) PovrSino zascitne lece obrisite z vatirano pal¢ko, namoceno v nekaj brezvodnega etanola;
5) Ce odkrijete poskodovane lece, jih pravo¢asno zamenjajte z novimi;
6) Namestite nosilec zascitne lece v varilno glavo, pri ¢emer bodite pozorni na smer namestitve in

zaprite zaS€itni pokrov objektiva.

VzdrZevanije ali zamenjavo lecCe izvajajte v okolju brez prahu!  Ne dotikajte se povrsine zas¢itnih leC s
prstil  Ne pihajte umazanije na povréino le¢e z ustil  Ce je beli tesnilni obro¢ pod

napetostjo pod le¢o opraskan ali deformiran, ga je treba takoj zamenjati!

6.2 Vzdrzevanje hladilnika vode

Glavna funkcija vodnega hladilnika je hlajenje laserja in varilne glave, tako da lahko laser in varilna glava vzdrzujeta konstantno
temperaturo med delovanjem. Zato je pravilno in redno vzdrzevanje klju¢nega pomena za zagotovitev normalnega

delovanja stroja. Hkrati mora biti za kroZenje vode v vodnem hladilniku uporabljena destilirana voda. Zaradi teZav s kakovostjo
vode so v kroZeci vodi Se vedno prisotni dolo¢eni minerali, prah in druge necistoce, prah iz okolja pa lahko v nekaterih
obratovalnih povezavah vstopi tudi v kroZe€o vodo. Odlaganje teh necisto¢ lahko povzroci blokado vodnih sistemov (kot so

kovinski filtri, varilne glave, laserji, QBH), kar lahko resno vpliva na varjenje.
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rezultate ali celo pregorevanje opti¢nih komponent. Kopicenje prahu in drugih ostankov v

okolje na radiatorju in vodni ¢rpalki hladilnika vode bo povzrocilo slabo odvajanje toplote, kar bo povzrocilo

slabo hlajenje, zgorel kompresor ali zgorela vodna ¢rpalka, kar bo neposredno vplivalo tudi na rezultate varjenja

ali povzrociti, da naprava ne deluje. Zato je vsakodnevno vzdrZzevanje hladilnika vode Se posebej pomembno

pomembno.

Prosimo, upoStevajte navodila za vzdrzevanje hladilnika vode in redno vzdrzujte hladilni sistem

laserski varilni aparat (Cistilni stroj).

VzdrZevanje hladilnika vode:

Maintena
nce Vsebina Cilj
Obdobje
Prepricajte se, da je temperatura
1. Preverite, ali je nastavitev temperature vode
hladilna voda, dovedena do laserja
hladilnik je normalen (nastavljena temperatura: 25+1°C). )
je normalno.
2. Preverite, ali je tesnilo vodnega krogotoka, voda Zagotovite pravilno delovanje
Dnevno
temperatura in tlak vode v hladilniku vode opremo in prepreciti vodo
izpolnjujejo zahteve. puscanje.
3. Ohranite delovno okolje hladilnika vode Prispevajte k pravilnemu delovanju
suho, &isto in prezrateno. hladilnika vode.
1. Odstranite umazanijo s povrSine hladilnika vode
z nevtralnim €istilom ali visokokakovostnim milom. Ne istite Prepricajte se, da je povrsina
sistem z benzenom, kislino, abrazivnim prahom, jeklom hladilnik vode je Cist.
krtaco ali vro€o vodo.
2. Preverite, ali je kondenzator zamaSen z umazanijo.
Zagotovite normalno delovanje
Za odstranitev prahu uporabite stisnjen zrak ali krtaco
kondenzator.
iz kondenzatorja.
Preprecite slabo odvajanje toplote zaradi
Meseéno 3. Za to lahko uporabite sesalnik, zracno pistolo in krtaco
. kar povzroca slabo hlajenje in gorenje
Odstranite prah s filtra. Ce je filter po €iS¢enju
izvlecite vodno ¢rpalko in
je moker, ga prosimo stresite, da se posusi, in ga nato namestite nazaj.
kompresor.
4. Preverite kakovost vode v akvariju in ukrepajte.
Dobra kakovost vode lahko zagotovi
5. Zamenjajte hladilno vodo (destilirana ali precis¢ena voda) . .
normalno delovanje laserja.
in ocistite kovinske dele rezervoarja za vodo in vodno
vezje.
Prepricajte se, da je povrsina
1. Preverite elektri¢ne dele (kot so stikala, prikljucki itd.) in jih obriSite s
elektri¢ni deli hladilnika vode
suho krpo. - e
P je cist, da se podaljsa Zivljenjska doba.
Cetrtletno
2. Ko stroj uporabljate pozimi, zamenjajte
Prepricajte se, da laser deluje
antifriz in odistite kovinske dele rezervoarja za vodo
) . obicajno.
in vodni krog.

Previdnostni ukrepi:

Hladilna voda mora biti deionizirana ali destilirana voda, voda iz pipe pa je strogo prepovedana. Hladilna voda
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in filtrirni element hladilnika vode je treba redno menjati vsak mesec. Dodajte 5 % -10 %
brezvodni alkohol v hladilnik vode lahko ucinkovito prepreci nastanek mikroorganizmov v

vodo, zaradi Cesar je izdelek bolj zanesljiv.

Ko se laser uporablja poleti, je treba kot hladilno vodo uporabiti Cisto vodo, da se zasciti voda.

tokokrog hladilnika vode zaradi korozije, ki je nastala zaradi dolgotrajne uporabe antifriza.

Ko se laser uporablja pozimi pri temperaturi okolice pod 7 °C, ga je treba za3dititi
notranji vodni krog laserja in hladilnik vode pred zmrzovanjem. Ustrezna koli¢ina
Za zascito je treba hladilni vodi dodati antifriz. ZmrziSce antifriza mora

biti 5 °C nizja od minimalne temperature okolice

Vodo v opremi in QBH je treba pravocasno izprazniti, preden je stroj izklopljen.
dlje ¢asa. V nasprotnem primeru lahko voda, ki ostane v opremi dlje ¢asa, povzroci Skodo
laser. Ko se voda v notranjosti QBH izprazni, mora biti zra¢ni tlak manjsi od 0,1 MPa.

Izogibajte se prekomernemu zra¢nemu tlaku, da zascitite opti¢na vlakna pred poSkodbami.

Ko se laser uporablja poleti, je treba prepreciti kakrSno koli notranjo kondenzacijo. Ko se laser ohladi
temperatura vodnega hladilnika pade pod rosis¢e notranjega okolja laserja,

Vlaga iz zraka se bo kondenzirala na elektri¢nih in opti¢nih modulih. Ce ne boste ukrepali,

Vlaga se bo kondenzirala na zunaniji povrsini laserja. Ko bo kondenzacija vidna na

ohiSje laserja, to pomeni, da je vlaga Ze kondenzirana v laserju. V tem primeru stroj

je treba izklopiti in ustaviti ter izboljSati delovno okolje laserja.

Za zmanjSanje tveganja kondenzacije prikljucite isto in suho cev za stisnjen zrak iz CDA na
zadnjo plo3co laserja in v notranjost laserja vbrizgajte €ist in suh stisnjen zrak. Zrak

Tlak naj bo 0,1 MPa. Prepovedana je uporaba stisnjenega zraka, ki vsebuje vodo ali olje.

7. Odpravljanje pogostih napak

S Napaka )
) Simptomi Razlogi Odpravljanje teZav
S Lokacija P pravijanj
Vhodna napetost je nezadostna; je
napajalni kabel je Prepricajte se, da vhodna napetost ustreza
1 vdritec Brez odgovora poskodovan ali v slabem stiku; v skladu z zahtevami je napajalni kabel
po zagonu ali zasilno zaustavitev pravilno in povezan,
gumb na plo&¢i je gumb za zaustavitev v sili je sproScen.
pritisnjen.
V primeru pregrevanja, prosimo, ustavite
The notranji hiadilna tekocina P preg ja. p
. varjenje, onemogocite lasersko vklop
2 - temperatura presega nastavljeno
Voda Hladilnik vode gumb in nadaljujte z varjenjem po
vrednost.
hladilnik alarm za pregrevanje alarm je odstranjen.
3 Nezadostna gladina vode vodi Preverite nivo hladilne tekotine v hladilniku vode,
pregreti. ki bi moral biti v standardnem obmog¢ju.
Ne svetioba | GUMb za omogocanje oz. Vstopite v diagnosti¢ni vmesnik in
Varjenje - :
4 bakl emisija po laserski gumb na preverite razli¢ne parametre,
akla
pritiskanje na zaslon ni omogocen; ali zagotovite, da so vsi signali za pripravo
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sprozilec gorilnika ozemljitvena sponka ni vpeta. normalng in varnostna ozemljitvena kljucavnica je
povezan/a.
5 Dovoljenje za uporabo Za zagotovitev se obrnite na proizvajalca
Krmilnik je potekel. geslo za ponovno aktivacijo.
Metoda varjenja ni
) Varilni gorilnik je treba variti pri
pravilno, in laser
6 45 stopinj glede na plos¢o, ne
odboj povzroca skodo
. pravokotno na plosco.
leco.
Nastavitve parametrov so SO Med varjenjem z visoko mo¢jo, navzgor
Varilni gorilnik
7 med visoko mogjo napacne in parametri padajo¢ega naklona morajo biti
zascitna leca .
) . varjenje. omogoceno.
pogosto izgorejo
Okolje, kjer se
Varilni stroj je treba shraniti
varilec se nahaja preve¢ prasno .
. . v prostoru z malo prahu in Sobo
8 in leca je onesnazena
je treba zascititi pred prahom, ko
s prahom, kar je posledica v
) varilni gorilnik ni v uporabi.
izgorelost.
Laser Poskodba zas¢itnega
. . .. . Zamenjajte zascitno leco, preverite
9 oslabljen lec¢a povzroci odpoved laserja
) ) vzrok poSkodbe le€e in se mu izognite.
med varjenjem da se pravilno zberejo.
Preverite, ali se rdeca lu¢ oddaja
Laserska svetloba ni v .
. v poloZaj in velikost pike sta normalna. Ce
Medeninasta Soba | sredisce; ali goriséna razdalja
10 y poloZaj ni pravilen, prilagodite rdeto Iug;
pozgan prilagoditev stopnjevane .
Ce velikost pike ni ustrezna, jo prilagodite
cev ni primerna.
gori$¢na razdalja stopnjevane cevi.
Ne Sica Podajalnik Zice ni Prepricajte se, da je pravilno priklju¢en na
11 o prikljucen na varilni aparat ali varilni aparat. Ce je signalni kabel
hranjenje po
. . signalni kabel je poSkodovan. poskodovan, ga zamenjajte.
pritiskanje na . ] ]
icni kanal je blokiran Zravnajte zi¢no cev do
12 sprozilec gorilnika
ali zavezan; Zi¢ni kanal zagotoviti nemoteno hranjenje, prepreciti
je premajhno upognjen; ali premajhen kot upogibanja in povecajte pritisk stiska
13 pritisk stiskalnega valja je
napacno. valjcek.
Zica Valj¢ek za podajanje Zice ne
podajalnik iIna 3i ujemanije varilne Zice
14 Nestabilna Zica o L Zamenjajte valj¢ek za podajanije Zice.
) _ .| model; ali valj za podajanje Zice
hitrost podajanja ali
< je deformiran ali poSkodovan.
negladka Zica
o Varilni parametri ne
hranjenje . . Prilagodite varilne parametre ali Zico
15 ne ujema se s podajanjem Zice
hitrost podajanja.
hitrost.
Material Zicne cevi oz.
16 velikost se ne ujema z Zamenjajte Zi¢no cev.
varilna Zica.
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8. Poprodajne storitve

8.1 Garancijski list

Vsak stroj ima garancijski list. Prosimo, izpolnite ustrezne podatke.
Garancijski list natan¢no preberite in shranite.

8.2 Popravilo

Izvedite predhodno odpravljanje teZav ali zabeleZite okvaro v skladu s poglavjem 7. Odpravljanje pogostih teZzav
okvara. Za popravilo ali zamenjavo naprave se obrnite na najbliZjega prodajalca. Uporabite dodatno opremo ali
potroSni material, ki ga dobavlja Shenzhen JASIC Technology Co., Ltd.
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SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO,, LTD.
No. 3, Qinglan 1st Road, Pingshan District, Shenzhen, Guangdong, China

www.jasictech.com



